
PMD m dulo
INSPECCIÓN DE CALIDAD AUTOMATIZADA  
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Evaluación sobre la marcha tipo “go/no go” de trabajos en 
producción

Datos técnicos

Material de la lente todos los materiales orgánicos

Superficie pulida

Área de medición hasta ø 80 mm

Rango de medición* Curvatura  
de la lente

Curva  
base (r)

Curva  
cilíndrica (r)

Cóncava -62,5 mm ... -∞ -50 mm ... -∞

Convexa 80 mm ... ∞ 80 mm ... ∞

Consumo de energía 0.5 kVA promedio

Requisito de aire mín. 6 bar (87 psi)

Peso de la máquina aprox. 550 kg (1213 lb.)

Dimensiones sin panel de control  
(ancho x profundidad x altura)

aprox. 1200 x 1210 x 1715 mm  
(47 x 48 x 68 pulgadas)

*A partir de este valor, el diámetro medido se reducirá.
Todos los datos están sujetos a cambios sin previo aviso.  
Por favor, verifique los detalles con SCHNEIDER.

El potente sistema de inspección de calidad de SCHNEIDER es el único dispositivo 
de medición del mercado que verifica la lente automáticamente en línea y en  
el bloque sin interrumpir la producción.

PMD Modulo ONE elimina la drástica diferencia de tiempo entre el pulido y la 
inspección de calidad sobre la marcha. Inmediatamente después del pulido, 
evalúa las lentes con alta resolución, utilizando medición deflectométrica  
de reflexión.

Mide el mapa completo de la lente, incluyendo dioptrías, cilindro y prisma, 
sin tocar la lente. El sistema inteligente, impulsado por Inteligencia Artificial 
(IA), actúa como un mecanismo de alerta temprana, reconociendo tendencias 
y detectando anomalías que podrían indicar problemas frecuentes desde el 
principio. De esta manera, permite una resolución de problemas eficaz, dentro 
de los límites de tolerancia, antes de que se produzcan mas daños. Gracias a su 
alto rendimiento, los laboratorios pueden optar por implementar PMD Modulo 
ONE para medir cada lente producida o como comprobación estadística. El PMD 
alcanza su máximo valor en conjunto con el Centro de Control de Módulo, lo que 
abre nuevas y extensas oportunidades para analizar los datos recopilados.

Inspección de calidad de alto rendi-
miento, en línea y sobre el bloque.

Medición basada en la reflexión no transmisiva del lado 
procesado.

Beneficios

Medición automatizada en línea

Medición de lentes bloqueadas en producción

Evaluación de lentes sobre la marcha

Mediciones de Rx y forma libre

Medición de dioptrías, cilindros y prismas

Análisis de datos y reconocimiento de errores basado en IA

Medición en línea y sobre la 
marcha. Inspección con lente blo-
queado inmediatamente después 
del recubrimiento, sin interrumpir 

la producción.

Evaluación basada en IA. 
Comprobación de problemas  

frecuentes y facilitación de la  
resolución activa del problema.

Sistema de alerta temprana. 
Capta tendencias y detecta  
anomalías antes de que se  

produzcan los daños.
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Para obtener una lista  
completa de las ubicaciones 
SCHNEIDER, escanee el  
documento o visite: 
www.schneider-om.com


